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GSWTe-Technologie
zur multifunktionalen Warme- /
Kalterickgewinnungstechnik

Energieeinsparung fur alle luft-
und klimatechnischen Anlagen

hocheffizient
hochrentabel
hochredundant

ideal flr Sanierungen im Bestand
sweetpoint-optimiert und nachhaltig

mehr Zuluftqualitdt - mehr Umwelt - mehr Zukunft



Die Firma SEW?® - Systemtechnik fir Ener-
gierecycling und Warmeflussbegrenzung
GmbH - wurde 1983 durch den Ingenieur
Heinz Schilling gegriindet und wird seither
von ihm als geschéaftsfihrender Gesell-
schafter geleitet. Ihm zur Seite stehen sein
Sohn Michael Schilling, zweiter Geschéfts-
fuhrer und Betriebsleitung und die Proku-
risten Jorn Ehsmeyer, Vertriebsleitung und
Rainer JanRen, kaufméannische Leitung.

Seit 1983 bietet die SEW® GmbH die
GSWT®-Technologie an. Mit Rickgewin-
nungswerten von Uber 77 % fir Kreislauf-
verbundsysteme revolutioniert SEW® damit
die komplette Warmeriickgewinnungsbran-
che. Mit der hohen Ruckwarmzahl und
der einzigartigen Redundanz kdnnen die
GSWT®-Kreislaufverbundsystem  weitere
Funktionen Gbernehmen.

Damit ist SEW® Begriinder der multifunkti-
onalen Warme- und Kalterickgewinnungs-
technik.

Bis heute hat die SEW® ihren innovati-
ven Charakter bewahrt. Durch die hohen
Rickwarmzahlen verbunden mit der ho-
hen Redundanz der GSWT®-Technologie,
sind Effizienzwerte von 1:20 bis tber 1:100
maoglich, d.h., mit einem Teil Strom wer-
den bis zu 100 Teile an Warme, Kalte und
Ruckkihlung erzeugt.

SEW® GmbH

Die Amortisation solcher Energie-Einspar-
systeme ist bereits durch die mdgliche
Substitution an Heiz-, Kalte- und Ruck-
kuhlleistungen sofort oder in kirzester Zeit
moglich. Aufgrund der hohen Redundanz
der GSWT®-Technologie ist auch eine
Mehrfach-Amortisation durch Kostenein-
sparung in anderen Gewerken oder am
Baukodrper moglich.

Neben dem Einsatz hocheffizienter Ener-
gieeinsparung fordert SEW® auch die qua-
litativ hochwertige Ausfuihrung von Luft und
Klimaanlagen fir eine maximale Luftquali-
tat und setzt die GSWT®-Technologie zur
Reduzierung von CO,-Emissionen ein.

Insbesondere fir die Nachristung und
Sanierung empfiehlt sich die flexible
GSWT®-Technologie.

Zu den wichtigsten Referenzen gehdért das
Bundeskanzleramt, groRe Klinikbauten wie
die Charité Berlin, das Universitatsklinikum
Hamburg-Eppendorf, die Medizinische
Hochschule Hannover, das Klinikum Stutt-
gart und das Klinikum der Universitat Min-
chen-GroRhadern sowie Gro3-WRG-Sys-
teme im Leopoldina Krankenhaus
Schweinfurt und in den Chemischen Insti-
tuten der Universitat Bonn (510.000 m3/h).

Fir Bauvorhaben die nach DGNB zertifi-
ziert werden, ist die GSWT®-Technologie
erste Wahl.
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Basis der GSWT®-Technologie

Der GSWT®-

Gegenstrom-Schicht-Warmeaustauscher

Der Gegenstrom-Schicht-Warmeaustau-
scher (GSWT®) ist der Basisbaustein der
GSWT®-Technologie und Grundlage der
modernen Kreislaufverbund-Technik. Der
GSWT® ermdglicht einen hocheffizienten
Waéarmeaustausch zwischen Gasen und
Fluiden mit Austauschgraden von bis zu
90 % fur beide Medien gleichzeitig.

Durch die Modulbauweise ist er in Einzel-
teile zerlegbar und luft- und wasserseitig
abschott- bzw. absperrbar. Weiterhin ent-
stehen Zwangsstromungen ohne innere
Verzweigungen oder Stof3stellen, womit
eine geringe Verschmutzungsneigung und
eine maximale Reinigungsfahigkeit erzielt
wird.

Die hohe Redundanz ist Basis fiir die erfor-
derliche Betriebssicherheit zur Substitution
von vorzuhaltender Heiz-, Kihl-, Rckkihl-
und Elektroleistung und tragt damit zur
Ressourcenschonung und Primérenergie-
einsparung bei.

« Jede Luftleistung ab 3.000 m3/h ist
realisierbar

* Modularer Aufbau durch Schicht-
technologie

» Warmeaustauscher aufgrund der Modul-
bauweise in Einzelteile zerlegbar

 Geringe Verschmutzungsneigung,
maximal reinigungsfahig nach VDI 6022

» Hochste Austauschgrade durch
maximale Gegenstromanteile

Ein hoher Austauschgrad erfordert
maximalen Gegenstrom und Gegen-
strom erfordert Flache in Luftrichtung
um auch grof3e Luftmengen zu bewal-
tigen. So lag die Lésung nahe, den
Warmetauscher horizontal zu bauen.

» Automatische Entliftung auch im
laufenden Betrieb

* Luft- und wasserseitig abschott- bzw.
absperrbar

* Ausbildung reinigungsaktiver Stromungs-
kanale durch Trennflachen

* Speziell geeignet zur Nutzung geringster
Temperaturpotentiale zum Heizen und
Kuhlen

» Durchgehende Pulverbeschichtung
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Darstellung der Konstruktionsmerkmale des GSWT®

Warmetauschermodule
Einzeln funktionsfertige Warmetauscher-
module.

Trennflachen
Trennflachen zwischen den einzelnen
Warmeaustauscherschichten.

Schichtabsperrung

Die einzelne Warmetauschermodule
sind luft- und wasserseitig abschott- bzw.
absperrbar.

Einwegstromungskanéle
Luft- und wasserseitige Einwegstromungs-
kanale ohne innere Verzweigungen.

z.B. 28 °C
Luftaustritt

z.B. 10 °C
Lufteintritt

TR

AN »‘» AVANA =R
- GSWT® -
gemaR VDI 6022 TUV-geprift
z.B.30°C z.B.12°C reinigungsfahig + desinfizierbar
Wassereintritt Wasseraustritt




Ubersicht der Produktbereiche

GSWT®-Erhitzer
GSWT®-Kuhler

GSWT®-Kreislaufverbundsysteme

GSWT®-B
Basis-System
Der Einstieg in die
GSWT®-Technologie

GSWT®-S
Standard-System

GSWT® M
Multifunktionales System

GSWT® M+
Multifunktionales
KomfortSystem




e GSWT®M
Hallenbadtechnik

GSWT®-Ruckkihlwerke
kompakt, variable Abmessungen,
frostschutzmittelfrei

GSWT®-Raumluft-
konditioniergerate

Heizen und Kihlen mit geringsten
Temperaturdifferenzen

GSWT®-Briistungskonvektoren

individuelle Raumkonditionierung,
zugfreie Luftfiihrung




Produktbereiche im Detail

GSWT®-Erhitzer
GSWT®-Kuhler

Warmeaustauscherblock aus Gegen-
strom-Schicht-Warmetauscher-Modu-
len komplett im SEW®-Gehause oder in
bauseits beigestellten Gehausen einge-
baut und funktionsfertig vormontiert.

Der Warmeaustauscher besteht aus ein-
zelnen Warmetauscher-Schichten sowie
Verteilern mit Absperrventilen einschlief3-
lich Flanschen oder Verschraubungen,
optional mit einem Bypass zur separaten
Inbetriebnahme des bauseitigen Rohrsys-
tems.

Die Warmetauscher-Einheit  beinhaltet
die einzelnen absperrbaren Warmetau-
scher-Module mit Trenn- und Schicht-
blechen, Kondensatwanne, Warmetau-
scher-Sockel sowie den Einbausatz.

GroRe, Ausfuhrungen und Abmessungen
sind variabel und passend fir bauseitige
Anschlisse. Die Liftungsgeratebauteile
sind frei nach Wahl des Kunden.

Eigenschaften

» Basiselement GSWT® fiir den ¢ In jeder Anlage nachrustbar
Warmeaustausch mit beidseitig o
hochsten Austauschgraden bis » Warmetauscher zwecks Reinigung oder
90%/90% Transport in Einzelteile zerlegbar

« Nutzung geringster Temperatur- * Wasser- wie luftseitig Zwangs-
potentiale zum Heizen und Kiihlen stromungen, luft- und fluidseitig

reinigungsfahig
» Geringste Verschmutzungsneigung / ) ) )
beste Reinigungsfahigkeit durch * Hohe Betriebssicherheit,
Trennschichten separat absperrbar

» Jede Warmeaustauschleistung
realisierbar
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Einsatzbereiche

e Fr alle Warmeaustauschprozesse
zwischen flissigen und gasférmigen
Medien, fiir geringste Temperatur-
differenzen

e Lufterwarmung, Abwarmenutzung

 Luftkiihlung, Luftentfeuchtung,
Kondensationskiihlung

» Wassererwarmung, Wasserkiihlung

e Ruckkihlung, Fernwarmenutzung
Extrem-Entfeuchtungskuhler,

» Warme- und Kélte- Ein-/Ausspeicherung Nationalgalerie, Berlin
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10

)

h

GSWT®-

Kreislaufverbundsysteme

Kreislaufverbundsysteme werden bauart-
bedingt dort erforderlich, wo es auf eine
keim- und schadstofffreie Warmeuber-
tragung ankommt oder die AuRenluft und
Fortluft aus gebaudebedingten Griinden
weit auseinander liegen.

Die GSWT®-Kreislaufverbundsysteme
erreichen Austauschgrade von bis zu
80 % und eine hohe Effizienz ermdglichen
WRG-Klassen tber H1 hinaus.

Mit der GSWT®-Technologie ausgestattete
Kreislaufverbundsysteme weisen bauart-
bedingt eine hohe Redundanz auf.

Der Einstieg in die GSWT®-Technologie
gelingt mit dem B-System. Bei kleinem Vo-
lumenstrom oder geringem Austauschgrad
kdnnen die Vorteile der GSWT®-Techno-
logie genutzt werden. Einfache Hydraulik
und einfache Steuerung, jedoch mit Inbe-
triebnahme auf Wunsch.

In der Standard-Ausstattung (GSWT®-
S-Systeme) konnen diese Systeme mit
Naturkiihlsystemen wie der indirekt adi-

Pulverbeschichtete GSWT® im Kunststoffgerat,
Laborgebaude Universitat Marburg

abatischen Verdunstungskiihlung (IAVK)
oder der Freien Kuhlung (FK) kombiniert
werden.

Die GSWT®-M-Systeme ermdglichen mit
Zusatzausstattungen die multifunktiona-
le Nutzung der Kreislaufverbundsysteme.
Grundvoraussetzungen dafirr ist der re-
dundante, hochwertige GSWT®-Warme-
austauscher, eine Doppelpumpentechnik,
eine Industriesteuerung sowie mannigfal-
tige Betriebssicherheitsprogramme - und
Uber 35 Jahre Erfahrung.

Der GSWT®-Technologie stehen Uber 21
Heiz- und Kihlfunktionen zur Verfiigung.

AuRenluft GSWT®, Klinikum GrofRhadern



GSWT®-B
Das Basis-System

Der Einstieg in die GSWT®-Technologie
Systemaustauschgrade ® > 68 % - 70 %

Basis-System zur hocheffizienten Warme-
und Kalterickgewinnung im Kreislaufver-
bund:

»  Ein Wasserglykolkreislauf tibertragt
Warme oder Kélte aus der Fortluft auf
die AuRenluft

«  keim- und schadstoffiibertragungsfrei

e Kalteruckgewinnung, reduziert bei
hohen Auf3entemperaturen die Nach-
kihlerleistung um 1....2,3 kW / 1.000
msh

«  Effizienzgradienten groRer als 25 - 28

Einsatzbereich:

Waérme- und Kalterlickgewinnung in klei-
nen Lulftungsanlagen, geringere Laufzeit,
einfache Anforderungen, Alternative zu Ro-
tor- / Platten-Warmertckgewinnung.

SN

{Fortluft C RSN Abluft 4
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GSWT®-S
Das Standard-System

Systemaustauschgrade @ 68 - 73%

Standard-System zur hocheffizienten War-
me- und Kalterickgewinnung im Kreislauf-
verbund:

e Ein Wasserglykolkreislauf Gibertragt
Warme oder Kalte aus der Fortluft auf
die AuBenluft

» keim- und schadstoffiibertragungsfrei

e Vorerwarmung zur aktiven Frost-
sicherung (t,, = 12..16°C)
(keine Regelung der Zulufttemperatur)

e ggf. kombiniert mit FCKW-freien
Naturkiihlsystemen

e Kalteriickgewinnung, reduziert
bei hohen AuRentemperaturen
die Nachkihlleistung um
2,4 - 3,9 kW/1.000 m¥h

» Freie Kihlung, erzeugt Kalte ohne
Kéltemaschine fur interne Kuhlzwecke
Beispiel: AufRenluft 10 °C

Kaltwasser 19/16 °C
Kuhlleistung 2,1 kW/1.000 m%h
Leistungszahl der Kélteerzeugung:

15....> 100!
ISNIRNNANNY
AN
{ Fortluft AR @@ Abluft <]

IAVK
2-stufig

Siemens

5 Simatic *
i '

* Freie Kuhlung k: . Vorerwarmer *

[ENSNNNANY
Zuluft }
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» Effizienzgradienten groRer als
1:15-1:50

Einsatzbereich:

Warme- und Kalteriickgewinnung fur alle
luft- und Kklimatechnischen Anlagen, fur
einfache Anwendung bzw. bei dezentraler
Luftaufbereitung.

* Optionen
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GSWT®-M
Das multifunktionale System

Systemaustauschgrade ® 73 - 80% « Effizienzgradienten grofRer als
1:17 - 1:100

Wie das Standard-System, jedoch mit zu-
satzlichen Funktionen. Fir die multifunk-
tionale Nutzung sind Doppelpumpe und
Simatic-S7-Steuerung mit erweiterten Be-
triebssicherheitsroutinen obligatorisch. Das
klassische multifunktionale GSWT®-Sys-
tem gestattet Warme- / Kaltertickgewin-
nung mit:

e integrierte Nacherwarmung

e integrierte Nachkihlung

« indirekt adiabatische Verdunstungs-
kiihlung

Mit den Funktionen:
e Freie Kuhlung

» effiziente Solarwdrmenutzung _
[ B Tampserahar

e Abwarmenutzung < 30 °C el | Riickwirmzahl = 0,8
wird die Effizienz weiter gesteigert. *1

Insgesamt stehen 21 Funktionen zur Ver-
fugung.

| wrbrachte |
E Salararergie

Einsatzbereich:

Alle [uft- und klimatechnischen Anlagen
mit hohen Anforderungen an Hygiene, :
Betriebssicherheit und Effizienz und zur 2|
Substitution von Heiz-, Kalte- und Riick- PR oz s et e O
kiihlleistung.

{ Fortluft C

2-stufig

E_ Solar-  Siemens

warme  Simatic

Abwarmenutzung
Nacherwarmer

Nachkuhler

Zuluft }
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Produktbereiche im Detail

GSWT®-M+
Das multifunktionale Komfort-System

Systemaustauschgrade @ 75 - 80%

Das GSWT®-M+-System nutzt alle Még-
lichkeiten der GSWT®-Technologie aus und
ermaoglicht:

«  starke Entfeuchtungskihlung bei
geringsten Druckverlustanstieg

e Entfeuchtungskalteriickgewinnung,
eine Erfindung aus dem Hause SEW®
zur weiteren Reduzierung der erfor-
derlichen Kélteleistung

* vollintegrierte Kéltemaschine inklu-
sive Ruckkuhlung Uber die ohnehin
vorhandene Fortluft

= Nachriistbare Losungen zur verbesser-
ten AuBenluftkiihlung.

Lieferung inklusive Kaltwassersatz und
Pumpen-/Pufferstation.

Top-Funktionalitat.

Einsatzbereich:

Alle luft- und klimatechnischen Anlagen mit
hohen Komfort-Anforderungen, Betriebssi-
cherheit und Effizienz erforderlich und zur
Substitution von Heiz-, Kalte- und Ruick-

kiihlleistung.
| EXSP NSNS
(rn @ RN @@ vttt
[eNSANNY
IAVK
:l— 2-stufig
T Siemens
Simatic
vollintegrierte @ >
Kéltemaschine
' N ” 3
ﬁf )\
]

Entfeuchtungskalte-
rickgewinnung

\\\;i\\; LENNNT]
NN I
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GSWT®-M
Hallenbadtechnik

Durch die keim- und schadstofffreie War-
merlickgewinnung sind stromsparende Lo-
sungen durch Luftmehrfachnutzung mdég-
lich.

Die GSWT®-Kreislaufverbundsysteme er-
lauben eine strategische Luftfuhrung und
eine Warmeriickgewinnung aus maximal
enthalpiereicher und verbrauchter Abluft.

Zentrale Warmeriickgewinnungseinheiten
reduzieren die hohe Anzahl der Luftungs-
geréte und steigern die Effizienz in der Teil-
last erheblich.

Die Entfeuchtung der Hallenluft durch Au-
Renluft (ochne Umluftbetrieb) gewahrleistet
eine hohe Luftqualitét.

Die Effizienz kann erheblich durch eine
Brauchwasservorerwdrmung  gesteigert
werden (+ 25 - 35%). Schwimmmeisterka-
binen kénnen elegant gekihlt werden bei
gleichzeitiger Warmenutzung.

{ Fortluft C

Warmepumpe

Brauchwasser- .: Nacherwarmer
vorerwarmung

-nluft 5

|




Produktbereiche im Detail

Ubersicht der integrierten
multifunktionalen Funktionen

Seit 1984 hat SEW® 21 integrierte multi-
funktionale Funktionen der GSWT®-Syste-
me entwickelt und auf dem Markt etabliert:

e Warme- / Kalteriickgewinnung

e Indirekt adiabatische
Verdunstungskihlung

e Nacherwérmung

e Abwarmenutzung

e Solarwarmenutzung

e Brauchwasservorerwarmung

e Filtervorerwarmung

e Nachkihlung

«  Entfeuchtungskiihlung

«  Entfeuchtungskalteriickgewinnung
*  Freie Kuhlung

e Nachtkaltekiihlung

e Brunnen-/ Oberflachen-
wassernutzung

e Kaltemaschinenriickkihlung
{ @ LN
. . . Fortluft SANNAANY @@ o Abluft q
e Zwischenverteilertechnik ALNRNNNN !

e Einbindung BHKW-Riickkiihlung I

e Partielle Kiihlung

/
e Integrierte mehrstufig, gegensinning :ﬁ:
verschaltete Kéltemaschine
. o) | s 7/
e Doppel-Kreislaufverbundsystem o

e AUL-/FOL-Zonentechnik 3 :I:

I

uRen- ERNNNNSNY
i @ [nny Zuluft
u LNNNAR Y LNNNT
\/]
FNNNNNNY
ENNNNNNE
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Klartext

Zur Energieeinsparung in Liftungsanlagen
werden allgemein hin Warmeriickgewinnungs-
systeme in verschiedenen Bauarten einge-
setzt. Mit der Okodesign-Richtlinie 1253/2014
werden fir die meisten Einsatzfalle Warme-
rickgewinnungssysteme vorgeschrieben.
Oftmals wird als Entscheidungskriterium nur
die System-Ruckwarmzahl genannt. Aber
ist damit ein WRG-System ausreichend be-
schrieben, um Betreibern und Fachplanern
eine Entscheidungsgrundlage zu geben?
Meines Erachtens sagt die Ruckwarmzahl
alleine noch nichts aus. Mindestens ebenso
gleichwertig und gleichbedeutend sind die
Angaben zur Effizienz, Hinweise zum hygie-
nischen Betrieb und die Bedeutung der Be-
triebssicherheit.

Effizienz:

Warum sollte eine Warmertickgewinnung ins-
talliert werden, wenn es keine Priméarenergie-
einsparung bedeutet? Denn nichts anderes ist
mit Effizienz gemeint. Was wird primérseitig
an Energie eingespart und welche CO,-Ein-
sparung ergibt sich dadurch?

Fir die weitere Beurteilung ist in jedem Fall
auch eine Jahresarbeitszahl zu bestimmen.
Welche Energieeinsparung wird mit welchem
elektrischem Aufwand erzeugt? Die Be-
trachtung nur fur den Fall bei AuRenluft 5 °C
und Fortluft 25 °C gibt erste Hinweise, aber
ist nicht umfassend. Und wenn dieser Fall
5/25 °C eine echte Bedeutung haben soll,
dann bei den Luftmengen, fir die die Luf-
tungsanlagen ausgelegt sind und nicht etwa
fir einen reduzierten Betrieb im Ubergangs-
fall. Dazu gehort auch der Nachweis, dass die
geforderte Rickwéarmzahl im Einbauzustand
gegeben ist. Und nur das zahlt, nicht die Wer-
te auf dem Papier. Das Messen von Volumen-
stromen und Temperaturen ist zugegebener-
mafien nicht einfach, aber es muss ein Anfang
gemacht werden — die geplante Vergro3erung
der Messtoleranz gemafl DIN 308 ist nicht
wirklich hilfreich.

Und den Nachweis der Rickwéarmzahl tber
die Kubatur des einzelnen Warmetauschers
zu bestimmen waére so, als wolle man Uber
ReifengréRe und Hubraum die Fahrleistungen
eines Kraftfahrzeuges bestimmen. Betreibern
und Fachplanern sollte man schon eine Kom-
petenz zuschreiben.

Weiterhin mussen fur die 1253 auch Mdglich-
keiten geschaffen werden, die Effizienzsteige-
rung durch multifunktionale Nutzung in Ansatz
zu bringen.

Hygiene:

Ein weitere wichtige KenngroRe, ist die
Hygiene. In den meisten Fallen werden Lif-
tungsanlagen fir Menschen erstellt: Kran-
kenhauser, Birogebaude, Schulen/Univer-
sitaten und Schwimmbader. Hier werden
WRG-Systeme angeboten, bei welchen die
Warmetauscherflachen von AuRen- und Fort-
luft Uberstromt werden oder es gibt Leckagen
und Umluftanteile. Kann dabei die Luft noch
die Qualitat haben, die der Betreiber von ei-
ner modernen Liftungsanlage erwartet? Fur
den Krankenhausbereich ist es einfach nach-
zuvolliziehen, aber gilt das fir andere Berei-
che nicht ebenfalls? Zumindest sollte dartber
nachgedacht werden, schlieRlich wiirde man
im Restaurant auch kein Glas mit Lippenstift
oder gar einen wieder benutzten Teller anneh-
men. Also warum geht man in der Luftungs-
technik dieses Risiko ein?

Bei Kreislaufverbundsystemen ist eine keim-
und schadstofffreie Warmeubertragung gege-
ben, zudem lassen sich hohe Effizienzsteige-
rungen durch multifunktionale Erweiterungen
erreichen.

Betriebssicherheit:

Welche Bedeutung hat die Betriebssicher-
heit? In verschiedenen Bereichen wie Kran-
kenhauser und Laboren wird eine erhohte
Betriebssicherheit erforderlich, um Betrieb
und Produktion zu sichern, im Allgemeinen
wird natlrlich eine erhdhte Betriebssicherheit
auch in anderen Fallen gerne angenommen.
WRG-Systeme, welche uber eine hohe Re-
dundanz und Betriebssicherheit verfiigen,
haben dariiber hinaus noch einen weiteren
Vorteil; namlich die Mdglichkeit zur Substitu-
tion von sonst vorzuhaltenden Leistungen fur
Heizung, Kuhlung und Ruckkihlung. Damit
ist jedoch nicht das einfache Verdoppeln der
Anlagentechnik gemeint, denn das bedeutet
in der Regel auch eine Verdopplung der Kos-
ten. Mit hochredundanter Warmetauscher-
technik, Doppelpumpe, Industriesteuerung
und Betriebssicherheitsprogrammen lassen
sich smarte Systeme aufbauen, welche Platz
und Kosten einsparen und so die Energierele-
vanz eines Gebaudes herabschrauben. Dies
verbessert die Wirtschaftlichkeit nachhaltig.

Fur Fragen zu den angesprochenen Themen
stehe ich lhnen personlich gerne zur Verfi-

gung.

Ihr Michael Schilling
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Integrierte Funktion:

Indirekt adiabatische Verdunstungskuhlung

Ohne Verspruhung, aerosolfrei -
2-stufiger Befeuchter -

In Gebauden mit erhdhtem Komfort oder
thermischen Anforderungen werden Kli-
matechnische Anlagen eingesetzt, wel-
che die AufRenluft entsprechend kihlen.
Mit der Temperaturdifferenz zwischen
Zu- und Abluft kann dann die Warme aus
dem Raum abgefiihrt werden. Zur Kih-
lung der AuBenluft wird diese in Klima-
anlagen Ublicherweise mit mechanischer
Kélteerzeugung gekuhlt. Je nach Grad
der Kuhlung und Entfeuchtung bedeutet
dies einen Bedarf zwischen 3 bis 9 kW /
1.000 m3/h. Die daraus resultierende Kal-
te- und Ruckkihltechnik sowie die erfor-
derlichen Installationen treiben die Inves-
titionen und Betriebskosten in die Hohe.
Seit Uber 30 Jahren bietet SEW® dazu eine
wirtschaftliche Lésung an.

Fir den Betrieb von kaltetechnischen An-
lagen fallen jedoch hohe Energie- und
Betriebskosten an. Bei den immer hoher
werdenden Energiepreisen sind demnach
hocheffiziente und wirtschaftliche Ldsun-
gen gefragt.

Eine wirksame und erfolgreiche Mdoglich-
keit wird von der Fa. SEW® seit 1986 mit
der indirekt adiabatischen Verdunstungs-
kiihlung (IAVK) angeboten. Dabei wird die
ohnehin fiir eine hohe Energieeinsparung

eingesetzte Warmeriickgewinnung mul-
tifunktional genutzt. Wahrend im Winter
die Warme von der Abluft auf die AuRen-
luft Ubertragen wird, wird im Sommer die
Kalte von der kihleren Abluft Gbertragen.
Um den Effekt zu verstarken wird die Abluft
adiabatisch befeuchtet. Allein durch das
Verdunsten des Wassers ahnlich wie beim
Regen sinkt die Temperatur. Je nach Ab-
luftkondition bis zu 10 Grad. Eingebunden
in ein Kreislaufverbundsystem lasst sich
dies problemlos realisieren.

Mit der IAVK wird das WRG-System von
SEW® multifunktional genutzt und arbeitet
in sich noch effizienter. Durch die kleine-
ren Restkélteanlagen ergeben sich weitere
positive Effekte wie z.B. kleinere Rickkiihl-
werke. Uber das Warme- und Kalteriick-
gewinnungssystem kann dann die Kalte
Ubertragen und eine Zulufttemperatur von
20 - 24 °C erzielt werden. Ganz ohne Kal-
tetechnik!

Der Einsatz der IAVK erfordert viel Erfah-
rung. SEW® setzt daher grundsatzlich auf
eine aerosolfreie Befeuchtung mittels Kon-
taktkérper um die mit der Verspriihung von
Wasser einhergehenden Legionellenge-
fahr zu vermeiden. Dartber hinaus gibt es
keine Verschmutzungs- und Korrosions-
probleme wie z.B. beim Besprihen von
Warmetauschern.



Zum Befeuchten wird meist Stadtwasser
eingesetzt, dies spart die Kosten der Was-
seraufbereitung.

Um die Betriebssicherheit und auch Stand-
festigkeit weiter zu verbessern, hat SEW®
den Befeuchter der 2. Generation entwi-
ckelt. Dabei wird der Wabenbefeuchter in
einen Standteil und einen Opferteil unter-
teilt. Wahrend der Standteil fuir eine hohe
Lebensdauer konzipiert ist, kann der preis-
wertere Opferteil bei Bedarf erneuert wer-
den.

Bild rechts:

Wabenbefeuchter-Einbau z. B. in einem
Abluftgeréat zur FCKW- freien Gewinnung
von Kélte ohne Kéalteanlage (indirekte Ver-
dunstungskihlung), hier Doppelbefeuch-
ter.
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Ausstattungsumfang der
GSWT®-Kreislaufverbundsysteme
Systemtechnik und Schnittstellenmanagement

SEW® ist ein Systemanbieter fiir Kreis-
laufverbundsysteme (KVS). Dies hat fiur
Betreiber, Fachplaner und Anlagenbau
den Vorteil, dass alle wesentlichen Bautei-
le bereits im Lieferumfang enthalten sind.
Durch die jahrzehntelange Erfahrung in
hocheffizienten KVS werden ideal harmo-
nierende Bauteile zu einer betriebssiche-
ren Anlagentechnik zusammengefligt. Die
GSWT®-Systeme werden in Zusammen-
arbeit mit dem Fachplaner geplant und
auch gebaut und in Betrieb genommen. So
Ubernimmt SEW® die Verantwortung fir die
geplante Energieeinsparung und Effizienz.

Wenn 3 separate Gewerke sich um die Er-
stellung eines KVS kiimmern sollen, dann
ist oftmals die Frage nach der Schnitt-
stellenklarung und wer ist fir was ver-
antwortlich? Bei den GSWT®-Systemen
klart SEW® aktiv auch die dazugehérigen
Schnittstellen. Dieses Schnittstellenma-
nagement fuhrt zu einer wirtschaftlichen
Energieeinsparung und zur schnelleren
Bearbeitung / Herstellung der WRG- wie
auch der tangierenden TGA-Technik.

Mit der Systemtechnik gewahrleistet SEW®
den Erfolg einer Energieeinsparmaflnah-
me.

AuBenluft-Filtervorerwarmer, ungeregelt (1)
Aulenluft-Filtervore wémer, geregelt (2)
Aulteniufl-Fillervereisungsschulz, geregelt (3
Riickluftbypass zur Filtervorerwédrmun
Entfeuchtungskalberickgewinner, zentral (EKRGz)
Entfeuchtungskalerickgewinner, dezentral (EXRGd)
Fortlulft-GSWT
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Mit dem Basis-System erhalt der Kun-
de eine Warmerlckgewinnung in der
Grundausstattung, jedoch bereits mit der
GSWT®-Technologie und den Vorteilen wie
Redundanz, Verschmutzungsneigung/Rei-
nigungsfahigkeit und Effizienz.

Wer mehr Effizienz bendtigt und das KVS
auch multifunktional nutzen mdochte, z.B.
die Freie Kihlung, dem steht das Stan-
dard-System zur Verfigung.

Viele Erweiterungen sind optional mdglich,
bedingen dann aber starkere Steuerung
oder die Doppelpumpentechnik als Liefer-
voraussetzung.

Maximale Nutzung und Effizienz lassen
sich mit unseren M- oder Komfort-Syste-
men erzielen. Hierfur stehen alle Erwei-
terungen zur multifunktionalen Nutzung
bereit, bis hin zum nutzerspezifischen
Monitoring und einem vollintegrierten Kalt-
wassersatz.

(PAG)
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Pumpen-Armaturen Baugruppe (PAG)

Seit 1987 fuhrt SEW® konsequent die
Schnittstellen fur das Kreislaufverbundsys-
tem zusammen. Daraus entwickelte sich
die Pumpen-Armaturen-Baugruppe (PAG).
Die PAG ist fir Kreislaufverbundsysteme
die zentrale hydraulische Einheit. Die An-
schluss-Schalt-Einheit (ASE) ist ebenfalls
integriert, um eine kompakte abgeschlos-
sene Liefergrenze zu erhalten.

Die PAG ubernimmt neben den Grund-
funktionen Umwalzung, Leistungsrege-
lung und Vereisungsschutz die Funktionen
Vorerwarmung und Nacherwarmung mit
33/26°C, Vorkiihlung von Brunnenwasser
mit 13/17°C und Nachkuhlung zur Ent-
feuchtung von 35°C/40% auf 14°C/10g/kg
mit Kaltwasser 9/15°C.

Alle integrierten Wasser/Wasser-Warme-
tauscher sowie die Regelventile sind auf
den vorgesehenen Prozess abgestimmt.
Zur Betriebssicherheit des Wéarme-/Kéalte-
rickgewinnungssytems sind zwei Hoch-
leistungspumpen mit jeweils eigenem Fre-
quenzumformer installiert.

Die Anschluss-Schalt-Einheit (ASE) bein-
haltet zur Steuerung und Optimierung aller
Warmeubertragungsvorgénge eine Sie-
mens Simatic S7-Steuerung. Auch bei un-
terschiedlichen Luftmengen oder in Teillast
wird eine optimierte Ubertragungsleistung
garantiert. Die Betriebssicherheitsroutinen
ermdglichen auch aullerhalb der Ausle-
gungsparameter einen sicheren Betrieb.
Mit allen gangigen Bus-Systemen ist die
Kommunikation mit der GLT mdglich.

Die Einbindung mobiler Endgerate zur
Ubertragung der Anlagenvisualisierung ist
Uber eine Remote-Schnittstelle méglich.




Vollsténdig geschlossene,
staubgeschiitzte Ausfiihrung in
Kompaktbauweise - minimale
Stellflache, maximale Funktionalitat

Wabhlweise integrierte Funktionen:

- integrierte Nacherwarmung mit
Heiz- oder Niedertemperaturwarme

- integrierte Nachkuhlung auch mit
hohen Kuhlwassertemperaturen

- integrierte Entfeuchtungskalte-
rickgewinnung

- integrierte Ruckkuhlung fur
mechanische Kélteerzeugung,
Isolierung nach Erfordernis

- integrierte Freie Kuhlung zur Kélte-
potentialnutzung der Auf3enluft

Intern komplett verrohrt einschlie3lich
Warme- und Schwitzwasserdammung
sowie externen Anschlissen,
einschlief3lich Absperrarmaturen

EinschlieZlich Druckhaltung,
Sicherheitsventil, Auffangbehalter und
Nachspeiseeinrichtung

Hohe Betriebssicherheit und
Verfugbarkeit durch optimale
Bauteilabstimmung, redundante
Pumpenausfiihrung etc.

Integrierte Anschlussschalteinheit,
komplett intern fertig verdrahtet
einschlie3lich Systemoptimierung und
Pumpenansteuerung tber Frequenz-
former

Kompaktstation werkseitig
funktionsgepruift

Sonderldsungen / -Abmessungen
moglich, anpassungsfahig
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Anschluss-Schalteinheit und Monitoring

Die hocheffizienten und multifunktiona-
len GSWT®-Systeme sind auf maximale
Austauschgrade wie auch auf max. Ef-
fizienz ausgelegt. Fur einen hocheffizi-
enten Betrieb und insbesondere fir den
nicht geplanten Betrieb ist natirlich auch
ein bedarfsabhéngige Steuerung des
WRG-Systems erforderlich.

Vor Uber 30 Jahren begann SEW® die
Entwicklung eigener Betriebsprogramme
zur Steuerung seiner multifunktionalen
GSWT®-WRG-Systeme. Die SEW®-An-
schluss-Schalt-Einheit ASE ist einzigartig.
Jedes Jahr werden die Algorithmen in un-
serer ASE verbessert. Die GSWT®-WRG-
Systeme werden noch effizienter und noch
betriebssicherer.

SEW® setzt zur Steuerung eine Sie-
mens Simatic S7 ein, welche mit di-
versen Optimierungs- und Betriebssi-
cherheitsprogrammen  ausgestattet ist.
Diese WRG-System-Steuerung erfolgt
ausschlieB3lich vor Ort in der ASE ohne
externe Netzwerkanbindung, eine Anla-
gensteuerung via VPN-Tunnel und Internet
ist nicht erforderlich, so dass ein externer
Anschluss am Betreiber-Server nicht erfor-
derlich ist.

Waéhrend in den Anfadngen noch eine An-
zeige auf dem Display im Feld als ausrei-
chend galt, wird heute immer mehr eine
Anlagenkontrolle Uber die GLT erforderlich.
Uber potenzialfreie Kontakte oder Bus-Sys-

teme kdnnen die gewtinschten Anlage-Da-
ten an die GLT Ubermittelt werden. So ist
eine Kontrolle wie auch eine Trendauf-
zeichnung moglich.

Unabhéngig von der eingesetzten
GLT-Technik und dem verwendeten
Bus-System (BACnet, ModBus, Lonbus,
Profibus DP u.a.) kénnen die Daten aus
dem GSWT®-WRG-System mittels eines
angepassten Gateways ubertragen wer-
den.

Im realen Betrieb hat man jedoch nicht
immer den direkten Zugriff auf die Daten
der GLT, so dass der Wunsch nach einer
mobilen Anlagenkontrolle entsteht. Dies
hat SEW® nun aufgegriffen und bietet auf
Wunsch eine zusatzliche Erweiterung
seiner ASE an. Mittels eines Zusatzbau-
steins wird in unser ASE eine HTML-Sei-
te erzeugt, welche Uber das Intranet des
Betreibers abgerufen werden. Hier koén-
nen nach Wunsch die verschiedenen
GSWT®-WRG-Systeme, spezifische Daten
von M-Bus-Z&hlern und Sollwert-Einstel-
lungen u.v.a.m dberprift und ggf. unter
Passwortschutz angepasst werden. Auch
hier gibt es keine direkte Verbindung zu ex-
ternen Netzwerken.

Siemens Simatic S7:

Das  spezifische  Betriebssicherheits-
programm Uberwacht und optimiert alle
Betriebsfalle  (Heiz-/Kuhlfall,  Luftmen-
genverhaltnisse, Teillastzustande, mul-
tifunktionale  Nutzung,  Regelbetrieb):
maximale Rickgewinnungsleistung bei
maximaler Effizienz!



Anschluss- und Steuerungsmaoglichkeiten:
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Anlagenmonitoring
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Alte Luftungsanlagen

Bauen in Bestand

Losungen mit der GSWT®-Technologie

Haben auch Sie in Ihren Liegen-
schaften alte Luftungsanlagen?

e Warmetauscher lassen sich nicht
mehr reinigen

*  Hohe Druckverluste

*  Hygienische Bedenken

*  Hohe Betriebskosten

e Hoher Wartungsaufwand

e Geringe Warmeruckgewinnungs-
leistung

Im Zuge der Energiekrise in den 70er Jah-
ren wurden Luftungsanlagen in der Regel
mit einfachen Warmerickgewinnnungs-
systemen in konventioneller Blocktechnik
ausgerustet. Die verbauten Systeme errei-
chen hier im Normalfall einen thermischen
Ubertragungsgrad von ca. 40 - 50 % so-
dass der Grof3teil der erforderlichen War-
me heute nach wie vor durch Erzeugungs-
technik (Heizkessel, BHKW, Warmepumpe
etc.) bereitgestellt werden muss.

Im Laufe der Jahre erhdhen sich hau-
fig die Iuftseitigen Druckverluste durch
die  unzureichende  Reinigungsfahig-
keit der Blockwarmetauscher-Technik.

Die Betriebskosten steigen stetig und man
stellt sich die Frage, ob hier wirklich noch
Energie eingespart wird. Zudem werden
die aktuellen hygienischen Anforderungen
fur Luftungssysteme nicht mehr erflillt.

Daher ergibt sich fur viele Liegenschaften
zwangslaufig die Uberlegung nach mogli-
chen Sanierungen, die aber meist aus be-
trieblichen Grinden bzw. baulichen Gege-
benheiten nicht ohne erheblichen Aufwand
(Schaffung zuséatzlicher Einbringéffnungen
oder gar Umbau ganzer Liftungszentra-
len) umgesetzt werden kdnnen. Und das
im laufenden Betrieb!




SEW® plant und koordiniert die MaBnahme einer WRG-Nachristung mit und ohne Zusatz-
funktionen. Von der Konzepterstellung mit Amortisationsbetrachtung, tber die Konstruktion
und Montage der Anlage vor Ort bis hin zur Ubergabe des fertigen GSWT®-Systems mit Leis-
tungsnachweis im laufenden Betrieb an den Bauherrn. Die erforderlichen Schnittstellen zur
Luftung, Heizung, Kélte und MSR werden im Zuge des Projektes durch SEW® abgestimmt.

Systemverantwortung aus einer Hand.

Montage vor Ort durch
GSWT®-Modultechnik

Die einzelnen GSWT®-Module werden in
die Luftungszentrale gebracht und dort
vor Ort zusammen gebaut. Durch den
modularen Aufbau kann jede Luftleistung
selbst bei schwierigen Platzverhéltnissen
realisiert werden. GSWT®-Wéarmetauscher
kdénnen in kleinste Einheiten segmentiert
werden und passen durch jede Tur.

Alle erforderlichen VA-Einbauséatze sind im
Liefer- und Montageumfang enthalten. Die
interne Verrohrung wird fertig gestellt und
mit entsprechenden zentralen Absperrun-
gen und Gegenflanschen ausgerustet. Alle
bendtigten Feldgerate werden anschluss-
fertig montiert.

Vorfertigung in anschlussfertige
Rohr-Rahmen-Gestelle

Die einzelnen GSWT®-Module werden in
Abhéangigkeit von den Einbringmdglich-
keiten in handliche Einheiten vormontiert,
wobei die Mal3e grundsétzlich projektbezo-
gen optimiert werden. Diese Variante bietet
sich besonders fur eine freie Aufstellung
z.B. in einem Beton-Ansaugbauwerk an,
da die Einheiten vor Ort bequem aufein-
ander gestellt werden kdénnen und i.d.R.
keine weiteren Hilfskonstruktionen benétigt
werden. Bei dieser Variante werden zudem
die Montagezeiten auf der Baustelle erheb-
lich reduziert.

Alle Einheiten werden mit entsprechenden
Kondensatwannen, Anschlussarmaturen
und allen erforderlichen elektrischen Feld-
geraten ausgefuihrt und anschlussfertig
eingebracht.

GSWT®-Module in handliche
Rohrrahmengestelle vormontiert

Eingebaute GSWT®-Module im
Ansaugbauwerk der AufRenluft

GSWT® im Rohrrahmengestell, jede
Luftleistung / Abmessung ist moglich
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GSWT®-Ruckkuhlwerke

Die mit der GSWT®-Technologie bestick-
ten Ruckkuhlwerke nutzen die Vorteile

e hoher Austauschgrad

* hohe Redundanz und

e geringe Verschmutzungsneigung

Dies flihrt zu

e geringen Luftmengen (Schall)

¢ hoher Betriebssicherheit

* Betrieb auch bei schadstoffbelasteter
AufRenluft

Die GSWT®-Ruckkihlwerke werden in drei

Varianten angeboten:

* Glykolrtickkiihler ohne Befeuchtung (1)

e Glykolrtickkiihler mit Befeuchtung,
keine Versprihung (2)

e Wasserrtickkiihlung mit Befeuchtung,
ohne Glykolzusatz,
mit Ruckluftbypass (3)

e Sonderbauart mit elektronischem
Frostschutz

Bei Bauarten mit Befeuchtung gilt auch
die 42. BImSchV. Allerdings erfolgt bei
SEW® die Befeuchtung uber Oberfla-
chenbefeuchter, ohne Versprihung und
damit entstehen keine Aerosole. Die-
ser wesentliche Unterschied wird in der
42. BImSchV nicht bertcksichtigt, wobei
die Aerosole Trager von ,Legionellen’ sind.

Bei geeigneter Zusammensetzung kann
auch mit Stadtwasser befeuchtet werden,
oder verschnittenem Wasser und entspre-
chend geringen Wasserbereitstellungskos-
ten. Kein Chemieeinsatz.

Uber die spezielle SEW®-Steuerung kom-
men die GSWT®-Ruckkuhlwerke mit gerin-
gen Wasserbedarf aus.

Die 2-stufige Warmetauscher/Befeuchter-
Schaltung kommt mit der geringsten Luft-
menge aus, die 2. Stufe bendtigt nur 2,4 m
Lange, so dass sehr kompakte Ruckkuihl-
I6sungen maoglich sind.

Beispiel:

2.400 kW, 240.000 m/h,

Schallemission: < 50 dB(A),

Raumbedarf: B10XxL10xH 3 m

Lieferumfang der GSWT®-Ruckkihlwerke:

» komplett mit LUftungsgerat und
Ventilator

* montiert in bauseits beigestellte Gerate

» freie Aufstellung

Abmessungen:

e absolut variabel und an die baulichen
Gegebenheiten anpassbar ist SEW®-
Standardtechnik

@)




Referenz Beispiele

Unterflur-Rickkihlwerk
Bankgebaude, Frankfurt a. M.

Der Einbau erfolgte passgenau zwischen
Fassade und Burgersteig, in einem nach
oben hin offenen Kellerraum.

Die GSWT®-Technologie sorgt hier ganz-
jahrig fur eine schwadenfreie Fortluft.
Durch integrierte Schalldampfer werden
die geforderten Schallwerte eingehalten.

Besonderheit:

* glykolfreier Betrieb

e mit 8/9 Ventilatoren sind 110 % der
Luftmenge mdglich

Vor- und Ruckkihlwerk
Telekommunikation Disseldorf

Nach 30 Jahren Erstbetrieb erfolgte 2017
die Revitalisierung der Anlage durch Er-
neuerung aller elektrisch betriebenen Bau-
teile und Feldgeréte, inkl. Erneuerung der
Steuerung. Die GSWT®-Warmetauscher
sind weitere 15 Jahre einsatzbereit.

Besonderheit:

e Kuhlung mit Brunnenwasser

* Reduzierung der Brunnenwassermen-
ge von Uber 350 t/h auf unter 200t/h

» glykolfreier Betrieb zur Einhaltung des
Wasserhaushaltsgesetzes

» <1 % Uberschreitung der Baukosten

Ruckkuhlwerk
Millverbrennungsanlage, Hamburg

Mit der ersten Mullverbrennungsanlage in
Hamburg wurde auch eine Neben-Nutzung
vereinbart. Die schwefelhaltigen Abgase
wurden gewaschen und zur Schwefelsédure
rektifiziert. Die dabei entstehende Wéarme
ist abzuflhren.

Ruckkihlleistung:  6.000 kW
Luftleistung: 1,3 Mio. m3/h
Besonderheit:

» glykolfreier Betrieb

» ungefilterte AuRenluft
(Industriegebiet)

» Komplettleistung inklusive Stahlbau:
24 Module,
48 Ventilatoren,
96 Leistungs-Stufen

» seit 20 Jahren stérungsfreier Betrieb

L

{

q
1

Bankgebaude Frankfurt a.M. Telekommunikation Diisseldorf Miillverbrennungsanlage,

Hamburg
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Produktbereiche im Detail

GSWT®-Raumluftkonditioniergerate

Durch die hohen Austauschgrade lassen
sich Kuhl- und Heizquellen nutzen, die als
solche bisher nicht bekannt waren:

e 20 °Cim Sommer zum Kihlen
e 25°Cim Winter zum Heizen

Im Kuhlfall kann Freie Kuhlung, z.B. bei
GSWT®-Kreislaufverbundsystemen, be-
sonders ergiebig genutzt werden — oder
die dazu eingesetzte Kéltemaschine arbei-
tet mit hohen Leistungszahlen von > 7 (z.B.
bei 16 / 24°C).

Im Heizfall Iasst sich die letzte Kalorie War-
me nutzen — oder eine Warmepumpe fahrt
mit Leistungszahlen von 6, 7 oder gar 8 -

oder es kann Niedertemperatur-Abwarme
< 25°C genutzt werden.

In  jedem Fall fihren  GSWT®-
Raumluftkonditioniergeréate zu einer deutli-
chen Effizienzsteigerung bei den Periphe-
rieanlagen sowie der gesamten TGA.

Der Einsatz fur Rechenzentren flhrt zu ge-
ringsten Luftmengen und maximaler Stro-
meinsparung.

In  Kombination mit den GSWT®-
Rickkihlwerken lassen sich 70 %
bis 100 % an Freier Kiihlung erzeugen!

Ausgangs-Basis: Standardabmessung H = 2.500 mm, t . = 16°C,t =26 °C,t,=18°C

’ULE 7 TLA
600 x 550 900 x 600 1.200 x 600 1.200 x 600
(B x T, mm) (B x T, mm) (B x T, mm) (B x T, mm)
Komfort- Q 2,7 kW 5,1 kw 7,2 kw 11 kW
Ausfihrung \% 1.000 mé/h 1.900 méh 2.700 mé/h 4.100 m3/h
toa 24,3°C 24,2 °C 24,2 °C 24,7 °C
Normal- Q 4,3 kw 8 kW 11,2 kW 16,8 kW
Ausfihrung \Y 1.600 mé/h 3.000 mé/h 4.200 m®/h 6.300 m*/h
ta 239°C 23,4°C 235°C 239°C
Industrie- Q 5,9 kW 11,2 kW 15,7 kW 23,7 kW
Ausfuhrung \% 2.200 méh 4.200 m3h 5.900 mé/h 8.900 mé/h
ton 22,7°C 23,3°C 23,2°C 23°C

Andere Kihlleistungen, Luftmengen oder Abmessungen sind auf Anfrage lieferbar.

(L)

Standgerat

Einbaugeréat
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Deckengeréat




Ausfuhrungen
 Luftleistungen Standard Die Raumluftkonditioniergeréate sind va-
500 - 9.000 m3/h, auf Anfrage mehr riabelfuralleLuftleistungen,Luftmengen

* Gerate stehend (Quellluftung) und Abmessungen lieferbar

» Geréte liegend mit Kanalanschluss
» Geréate als Deckengerat

*  Warmetauscher mit Temperaturaus-
tauschgrad, wahlweise 60 - 90%

» wahlweise mit Umschaltung Heizen /
Kihlen

* wahlweise mit AuRBenluftanschluss

e mit/ohne Steuerung
e Kuhlen mit 20 °C, Heizen mit 25 °C

=:z:1]
=:19

710

¥ ¥
Maschendraht

I~

| Revisionstir L.e. 1.650 Revisionstir L.a.

P N

| Deckengeréat Standgeréat

gl LD Schaltschrank
e 400 x 200 x

120 mm

Standgerat mit Quellluftaus- —
lass, Hygienegerat fur den Standgeréate (Ansaugbauteile demontiert) mit hoher Betriebssicherheit durch die
Krankenhausbereich. GSWT®-Technologie.



Produktbereiche im Detail

32

GSWT®-Bristungskonvektoren

Bei Gebauden mit liftungs- und klimatech-
nischen Anlagen mit ausgepragten Nord-/
Sid-Ausrichtungen beziehungsweise un-
terschiedlichen Heiz- und Kuhlfallen be-
steht immer die Anforderung nach einer
individuellen Temperierung der Einzelrdu-
me. Dies kann mit den bislang auf dem
Markt angebotenen Umluftkonvektoren
und entsprechenden Anschliissen an die
Heiz- und Kalteversorgung geleistet wer-
den. Dabei wird bei Briistungsgeraten mit
70/50 °C geheizt bzw. mit 10/16 °C gekihilt.
SEW® bietet hier energieeffiziente Nieder-
temperatur-Bristungskonvektoren an. Hier
wird mit 35/25 °C geheizt bzw. mit 18/24
°C gekunhlt.

Ein anderer Aspekt ist die so genannte
Quelllufttechnik. Die Quelllufttechnik bietet
den Vorteil, dass die Luft nahezu zugfrei in
den Raum eingebracht wird. Der Luftein-
lass erfolgt in Bodennahe oder in einer
Raumecke. Die Luft quillt in den Raum und
wird mit der Thermik oder durch die Absau-
gung im Deckenbereich durch den Raum
gefordert.

Damit ist einerseits eine hervorragende
Luftungseffizienz gegeben, andererseits
kann damit die Luftqualitat bei gleicher
Luftmenge verbessert werden. Die frische
Zuluft wird nicht mit der verbrauchten Luft
unter der Decke vermischt.

Die nun von SEW® angebotenen Nieder-
temperatur-Bristungskonvektoren (NTBK)
verbinden beide Vorteile miteinander.

Die NTBK sind als Quelllufteinlass konzi-
piert und werden mit dem GSWT® ausge-
ristet. Der GSWT® weist Austauschgrade
von bis zu 80% auf. Deshalb kénnen hier
Systemtemperaturen von ca. 35 °C im
Heizbereich und bis 20 °C fur den Kuhlbe-
reich angesetzt werden. Dies mindert die
System-/Verteilverluste bzw. alternative
Heiz- und Kuhlquellen lassen sich damit
erschlieBen. Auch eine ausschlieBlich in-
direkt adiabatisch gekihlte Zuluft kann in
Verbindung mit dieser Quelllufttechnik op-
timal genutzt werden.

Die angebotene Luftleistung ist variabel
und reicht von 100 m3/h bis 1.500 mé3/h,
je nach den moglichen Platzverhéltnissen
und der Akustikakzeptanz. Die Gerate wer-
den nach Vorgabe und Maf3 angefertigt.

Architektonisch besonders reizvoll sind die
freien Gestaltungsmoglichkeiten. Die Ge-
rate kénnen Uber die komplette Fenster-
breite gebaut werden. Die Briistungshohe
kann auf bis zu 60 cm reduziert werden,
so dass der Lichteinfall als Gestaltungsele-
ment eingesetzt werden kann.
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Schnitt der Konstruktion:

Hohe, Tiefe und Lange des Niedertempe-
ratur-Brustungskonvektors kann frei ge-
wahlt werden.

Luftauslass Kiihlen
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Referenzen / Einsatzbereiche
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© DFS Deutsche Flugsicherung GmbH

Deutsche Flugsicherung, Minchen

Einsatzbereiche / Branchenubersicht

Finanzsektor
* Banken
e Sparkassen

* Versicherungen

© Tonhalle Disseldorf / Heinrichs

Tonhalle Dusseldorf

Volksbank Krefeld

Kommunale Geb&aude
* Kraftwerke

* Militarische Anlagen

* Regierungsgebaude

« Verwaltungsgebaude



Draximaier Technologiezentum Vilsbiburg

Ji--::------'----::“'

S Y TR
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Universitat Bonn - Chemische Institute

Einsatzbereiche / Branchenubersicht

Offentliche Gebaude
* Einkaufszentren

« Eissporthallen

* Festhallen

* Flughafen

* Hallenbader

* Kinos

¢ Musicals

© Knorr-Bremse AG

Knorr-Bremse AG, Miinchen

Klinikum Stuttgart

* Museen

» Sportzentren

» Saunen

* Theater

* Tierlabore

* Tierparks

e Turn- und Sporthallen

* \eranstaltungsstatten
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Referenzen / Einsatzbereiche
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©AXA Konzern AG

AXA Konzern AG, KéIn

© RheinEnergie AG

RheinEnergie AG, Kdln

Einsatzbereiche / Branchenubersicht

Unternehmen, Branchen
* Automobil-Industrie

* Blirogebaude

» Chemiebetriebe

* Deutsche Bahn

* Deutsche Post

* Deutsche Telekom

e Druckereien

© Hopital Kirchberg

Hopital Luxemburg-Kirchberg

© Klinken Maria Hilf, Monchengladbagh

Kliniken Maria Hilf, Monchengladbach

* EDV-Raume
 Gaststatten / Restaurants
* Hotels

* Kiichen, Mensen

* Pharmazie

* Produktionshallen

¢ Riickkiihlung Industrie
und Gewerbe



© Leo;go\dma—Krankenhaus gGmbH

Leopoldina-Krankenhaus, Schweinfurt

-©MPI'Max-Planck-Institut fir Kohlenforschung, Miilheim

MPI Max-Planck-Institut fir
Kohlenforschung, Mulheim

Einsatzbereiche / Branchenubersicht

Bildungseinrichtungen und Forschung
» Hochschulen

* Institute

* Labore

» Schulen

© Schwarzwald-Baar Klinikum, Villingen-Schwenningen

Schwarzwald-Baar Klinikum,
Villingen-Schwenningen

410 Carl-Thiem-Klinikum Cottbus / Sisanne Ramisc

Carl-Thiem-Klinikum, Cottbus

Soziale Einrichtungen
* Altenheime

» Krankenhauser / Kliniken
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Erfolgsbilanz

Okologisch-Okonomische Erfolgsbilanz

Eingesparte Erzeugungsleistung
durch die Warme- / Kélterlickgewinnung
fur die seit 1983 bis 2018 installierten Anlagen

Eingesparte Heizleistung - 494.500 kW
und deren Anlagentechnik z.B. fur

Heizkessel, Fernwarmeanschlisse etc.

Dies entspricht etwa dem Heizwert von

32.970 Einfamilienhdusern (15 kW/EFH)

Eingesparte Kalteleistung - 169.100 kW
bedingt durch die Kalterlickgewinnung aus

der Fortluft bzw. der indirekt adiabatischen

Verdunstungskihlung in der Fortluft

(~ 3,0 kW/1.000 m3/h). Dies entspricht bei

50 W/m2 etwa der erforderlichen Kiihlleis-

tung fir ca. 3,38 Millionen m2 Buroflache.

Eingesparte elektrische Anschlussleistung
durch Wegfall an mechanischer Kélte-

erzeugung und durch die multifunktionale

Nutzung des WRG-Systems (Warmeruck-

gewinnung, integrierte Verdunstungskihlung,

indirekte Nacherwarmung, Nachkuhlung,
Entfeuchtungskiihlung sowie integrierte
Restkalteerzeugung mit Ruckkuhlung etc.)

Der Strommehrbedarf fir die WRG betragt
etwa 5% der WRG-Leistung +24.730 kW

Stromminderbedarf fur die reduzierte mecha-

nische Kalteerzeugung/Kaltemaschinen-

rickkiihung, bezogen auf die angenommene

Leistungsziffer von 1:2,5 - 67.640 kW

Strombilanz insgesamt: Einsparung - 42.910 kW

e seit 1983 bis 2018 etwa 131.000
installierte Warmetauschermodule

e 115 Millionen m3/h Luft werden da-
- mit erwarmt, gekuhlt oder aus der
Fortluft Warme/Kalte entzogen

insgesamt etwa 1.811 Luft- und
Klimaanlagen f iR

durchschnittliche Zu- und

leistung je 31.800 m3/h
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Eingesparter Energie-Verbrauch pro Jahr
aller sich in Betrieb befindlichen Anlagen

Eingesparte Heizenergie - 918.249.900 kWh/a

Die ermittelte Warmeeinsparung entspricht

etwa einer Verbrauchsminderung von - 102.027.800 m? Erdgas
bei 9 kWh/m3

Eingesparte Kalteenergie
inkl. ,Freie Kiihlung" - 95.782.400 kWh/a

Eingesparter Stromverbrauch

durch die reduzierte mechanische
Kélteerzeugung (LZ 1 : 2,5) - 38.313.000 kWh/a

Strommehrverbrauch fur die WRG durch
zusétzl. Ventilatorarbeit u. Pumpenleistung + 30.608.300 kWh/a

Daraus ergibt sich in der Bilanz eine
grundsatzliche Stromeinsparung fir die
multifunktionalen Systeme. Dies bedeutet

im Endergebnis, dass durch die hoch-
effiziente Technik und deren multifunktionale
Nutzung mit diesem System insgesamt
Warme und Kélte eingespart werden,

ohne dass dabei der Strombedarf erhéht wird.

Strombilanz insgesamt - 7.704.700 kWh/a

Mit der GSWT®-Riickgewinnungstechnik
erzielen Kunden mit allen sich in Betrieb
befindlichen Anlagen eine Reduzierung

der Schadstoff-Emissionen von etwa e

an der nationalen CO, Reduktio s

land betragt ca. 902.000.00%_ e,
Umweltbundesamt 2015).

| Die gesamte COZ-Emissioﬁ':r—-D_ét]t__sch

-~ Die mit der SEW®-Technik eingjesparte 4
) Warmeenergie erbringt immerhin eine
Reduktionsrate von 0,24 %o.

al sl waal
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SEW® -
Systemtechnik flr Energierecycling
und Wéarmeflussbegrenzung GmbH

Industriering Ost 86 - 90
47906 Kempen

Tel.: 02152/9156-0

Fax: 02152/9156-999
info@sew-kempen.de
www.sew-kempen.de
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