SELI GSWT® Referenz-Projekt
Vattenfall Europe Sales GmbH, Hamburg

Prozesskuhlung mit dem
GSWT®-System

Bereits 1991 wurde die GSWT®-Technolo-
gie in der Mullverwertung Borsigstrale in
Hamburg und dann in den Hamburgischen
Elektrizitatswerken (HEW), heute die
Vattenfall Europe Sales GmbH,
eingebaut.

Durch Nutzung der Aul3enluft-Tempera-
turpotentiale wird die Prozesskuhlung des
gesamten Kraftwerks erreicht. Aufwendige
Kuhltirme entfallen.

Darlber hinaus erfolgt die Prozesskuhlung
schwadenfrei mit hochster Redundanz im
Dauerbetrieb.
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Seit 1983 ristet SEW® Liftungs- und Klimaanlagen zur keim- und schadstofflibertragungsfreien
Warmertckgewinnung und FCKW-freien Naturkihlung mit hocheffizienter GSWT®-Technologie
aus.

Projekt-Team Leistungsdaten

Ingenieur Planung Gesamte Luftleistung (gemittelt): 373.300 m®h

ehemals Baumann Ingenieure Krefeld Eingesparte Heizleistung: 3.054 kW
Eingesparte Kélteleistung: 842 kW

Eingesparte Kéltemaschinenrickkihlung: 1.375 kW

Luftleistung Industriertickkthlwerk: 1.296.000 m3/h
Ruckkuhlleistung ca. 6.000 kW

Weiterfiihrende Informationen

Weitere Details zu allen Projekt-Referenz finden Sie
auf unserer Website www.sew-kempen.de unter
dem Navigationsbereich ,Referenzen®.

SEW® GmbH Telefon: +49 (0) 2152 9156-0 SEWP® Systemtechnik fiir Energierecycling und Warmeflussbegrenzung GmbH
Industriering Ost 86-90 Telefax: +49 (0) 2152 9156-999 GSWT® Gegenstrom-Schicht-Warmetauscher-Technologie
47906 Kempen E-Mail:  info@sew-kempen.de



