SELI GSWT® Referenz-Projekt

Knorr-Bremse AG, Minchen
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Glykolfreie Riickkiihlung

Mit dem TCK3 baute die Knorr-Bremse AG 2014 ein neues und modernes Prifstandsgebaude. Da
hier neben innovativer Technik auch viel Wert auf Nachhaltigkeit gelegt wird, setzt der Konzern auf
die GSWT®-Technologie von SEW®. Fir die Warme- und Kalteriickgewinnungstechnik dient als War-
mequelle die Abwéarme aus den Prufstdnden (Bremsen und Kihlung Hydraulik) und die Abwarme
aus einem Schluckbrunnen des Rechenzentrums. Die Warme bzw. Kalte wird im 4-Leiter-Prinzip zu
Umluftkdhler / Umlufterhitzer in die Rdume geflihrt. Die Rdume werden als Einzelraumregelung mit
Change-Over-Ventilen geregelt.

Seit 1983 rustet SEW® Liftungs- und Klimaanlagen zur keim- und schadstofflibertragungsfreien
Warmerickgewinnung und FCKW-freien Naturkiihlung mit hocheffizienter GSWT®-Technologie aus.

Projekt-Team Leistungsdaten

Ingenieur Planung Gesamte Luftleistung (gemittelt): 265.500 m®h

GFI - Gesellschaft fiir Ingenieurplanung mbH, Miinchen Eingesparte Rickkuhlleistung: 3.235 kW
Einsparung durch Boostfunktion: 4.160 kW
Einsparung durch Freie Kihlung: 639 kW

Weiterfiihrende Informationen

Weitere Details zu allen Projekt-Referenzen finden
Sie auf unserer Website www.sew-kempen.de unter
" a4 dem Navigationsbereich ,Referenzen®.

Direkt erreichen Sie die Referenzseite durch scannen
des nebenstehenden QR-Codes.
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SEW® GmbH Telefon: +49 (0) 2152 9156-0 SEW® Systemtechnik fiir Energierecycling und Warmeflussbegrenzung GmbH
Industriering Ost 88-90 Telefax:  +49 (0) 2152 9156-999 GSWT® Gegenstrom-Schicht-Warmetauscher-Technologie
47906 Kempen E-Mail:  info@sew-kempen.de



