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SELIl GSWT® Referenz-Projekt
Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn GmbH, Tubingen

Nachhaltige Bauweise mit der GSWT®-Technologie

Durch den Einsatz der GSWT®-Warmerickgewinnungstechnologie zur Lufterwarmung und
Luftkihlung in der Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn GmbH in Tibingen konnten fur die
lGftungstechnischen Anlagen mit einer Aul3enluftleistung von ca. 240.000 m3/h erhebliche Leis-
tungseinsparungen erzielt werden. Durch die Warmeriickgewinnungstechnik vermindert SEW® die
Warmeerzeugungsleistung um ca. 1.074 kW. Durch die Kalteriickgewinnung/Naturkihlung wird die
Kaltemaschinenleistung um ca. 720 kW reduziert.

Seit 1983 ristet SEW® Liftungs- und Klimaanlagen zur keim- und schadstofflibertragungsfreien
Warmeriickgewinnung und FCKW-freien Naturkiihlung mit hocheffizienter GSWT®-Technologie
aus.

Projekt-Team Leistungsdaten

Ingenieur Planung Gesamte Luftleistung (gemittelt): 240.000 m¥h

Ingenieurblro ebok, Tubingen Eingesparte Heizleistung: 1.074 kW
Eingesparte Kalteleistung: 720 kKW
Eingesparte Ruckkuhlleistung: 970 kW
Eingesparte Elektroleistung: 280 kW
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